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Produktion und zukunftsweisende
Weiterentwicklung von Edelstahl-
Produkten

Das Familienunternehmen Friedr. Lohmann
GmbH Werk fir Spezial- & Edelstihle wird
heute in 6. bzw. 7. Generation mit konti-
nuierlichem Wachstum gefihrt.

Als Hersteller von Schnellarbeits-, Werkzeug-
und Spezialstihlen (Werk Herbede) sowie
hochverschleififesten- und hitzebestindigen
Gussteilen (Werk Annen) hat die Friedr. Loh-
mann GmbH infernationale Bedeutung erlangt.

Heute beschiftigt das Unternehmen rund 300
Mitarbeiter. Leistungsstarke Anlagen, umwelt-
verfriigliche Produktionsverfahren und gut
ausgebildete, motivierte Fachkriifte sowie ein
Qualitiitsmanagement gemiif} den Forderungen
der EN'1S0 9001 sind Garanten fiir einen
hohen Qualititsstandard der Produkte sowie
fiir einen stetigen Entwicklungsprozess.

Die Geschiiftspolitik, durch laufende Investi-
tionen und stindige Verbesserungen bzw.
Erneuerungsprozesse geprgt, sichert eine
gefestigte Zukunft des Unternghmens.

Zeitgemiifie Einrichtungen in simflichen Verar-
heitungsstufen gewihrleisten Zuverldssigkeit
und Flexibilitdt. Wir verbinden den Einsatz
neuer Konstruktions- und Fertigungstechnik
mit unserer dber 200ihrigen Erfahrung.
Ingenieure, Werkstoffexperten und Anwen-
dungsberater [gsen im Dialog mit den Ver-
brauchem individuelle Problemstellungen nach
Maf.

Seif 45 Jahren konzentriert sich die Friedr.
Lohmann GmbH zusiitzlich auf die Herstellung
von Edelstahlformguss. Die Schwerpunkte der
Erzeugung liegen heute bei hitzebestindigem
und hochverschleiifestem Stahlguss.
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Das chemische Labor wurde 1970 durch ein Spektralanalysegeriit
ersetzt. Mit dem 1998 angeschafften, simultan messenden optischen
Vakuum-Emissionsspektrometer kdnnen heutzutage Analysen

sekundenschnel! ermittelt werden.

Die Nostalgie alter A”/ag

Griindung und Aufstieg \4

Das ehrgeizige Ziel war zur Zeit der Firmen-
grindung 1790 hoch gesteckt: Johann Fried-
rich Lohmann griindete in Witten seine Stahl-
fabrik in der Absicht, dem markifishrenden
englischen Stahl Konkurrenz zu machen.
Zusammen mit seinem Sohn (s. Bild oben)
entwickelte und verfeinerfe er in den folgenden
22 Jahren ein Herstellungsverfahren fir Tiegel
gussstahl, der ab 1812 seinem englischen
Vorbild ebenbiirtig und deutschlandweit
einzigartig war.
Der Erfolg brachte es mit sich, dass
nach zwei Generationswech-
seln bereifs Mitte des
19. lahr-

hunderts der Firmensitz des ,Haus Witten”
dem Expansionshedirfnis des Unternehmens
nicht mehr gendgte. Im Jahr 1859 wurden
Konzessionen fur das Hommer- und Walzwerk
in Herbede a. d. Ruhr, dem heutigen Stamm-
sitz, erwirkt. Der neue Standort wurde wegen
der beabsichtigten Wasserkraftnutzung der
benachbarten Ruhr gewhlt.

Im Zuge der Industrilisierung und der damit
einhergehenden Steigerung der Material- und
Qualitiitsanspriiche wurde die Stahlprodukfion
auf die Herstellung von hochlegiertem Edelstahl
gelenkt. Durch erweiterte Materialqualitdten
und Produkte wurden zusdtzliche Mirkte er-
schlossen und die Schmiedekapazitdt in den
darauffolgenden Jahrzehnten stindig erhht.
Mit dem Neubau eines modernen Tiegelstahl-
werks im Jahr 1939 am Standort Herbede
wurde auch der Schmelzbetrieb von , Haus
Witten” nach dort verlegt.

Mitte der 50er Jahre wurde die Formguss-
herstellung i die Produkfion aufgenommen,
nachdem Grafitstabgfen die Tiegeldfen lingst
abgeldst hatten und im Schmelzbetrieb der
Blockguss entstanden war. Um der steigenden
Nachfrage Herr zu werden, muiten neue
Kapazitiiten fir die FormgieBerei geschaffen
werden: So wurde fiir diesen Bereich das
Werksgeldnde in Annen erschlossen. Die Ver-
dnderungen in der Blechherstellung durch
immer neve werkzeugtechnische Ent-
wicklungen und die fortschreitende Band-
fertigung veranlaBite die Friedr. Lohmann
GmbH 1975 zur Emeuerung der mechanischen




Blechbearbeitung. Das Walzwerk wurde den
neuen Anforderungen entsprechend auf-
gerUstet, wobei sich die Produktion auf die
Auswalzung htherlegierter Werkzeugstihle
konzentrierte. Die Summe dieser Entwicklung
bewirkte den heutigen Erfolg; so ist die Friedr.
Lohmann GmbH deutschlandweit ein heraus-
ragender Warmwalzbetrieb dieser Art mit
modernsten Einrichtungen und fein aus-
gekliigelten, aufeinander abgestimmten Funk-
tionen.

Bei Neuanschaffungen achtete die Friedr.
Lohmann GmbH stets auf Effizienz und tech-
nisches Niveau: Die Graphitstabdfen wurden
durch einen 4-Tonnen-Mittelfrequenz-
Induktionsschmelzofen ersetzt; kleine,
halbautomatische Schliter-Pendelschleif-
maschinen wurden von einer vollautomatischen
GroBschleifanlage abgeldst und eine grofe
Stahlkornstrahlanlage folgte den her-
kammlichen manuell zu beschickenden Blech-
Stahlkomstrahlern. Im Jahr 1984 wurde die
groBte Einzelinvestition von rd. 4,9 Mio. €
mit der Anschaffung der 10-MN-Uberflur-
Freiform-Schmiedeanlage zur Erhdhung der
Schmiedekapazitiit fir Platinenstangen als
Vormaterial fir das Blechwalzwerk und zur
Ausweitung im Stabstahlbereich auf grifere
Abmessungen gefitigt. Mit vollem wirt-
schaftlichem Erfolg.

Investitionen in Rollendfen und der Einsatz
von Andromaten brachten das Walzwerk auf
den neuesten Stand der Technik.

Heute stellt sich die Friedr. Lohmann GmbH
als ein fortschrittliches Edelstahlwerk mit der

Erfahrung aus

dber 200 Jahren
Stahlproduktion und
-entwicklung dar. Die stiindige
Anpassung an die internationalen
Marktbedarfnisse hat den Wirkungsbereich
auf die qualitativ hochwertige Herstellung von
Schnellarbeitsstahlen, Werkzeugstdhlen und
Spezialstihlen konzentriert.

Dank der hochwertigen Qualitiit des hitze-
besttindigen Stahlgusses fir alle Arten von
Chargiergestellen in Warmebehandlungs-
anlagen sowie des hochverschleiBfesten Stahk
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gusses fir Wurfschaufeln und Auskleidungen
in Stahlkomnstrahlem hat die Friedr. Lohmann
GmbH fiir diese Produkte inzwischen eine der
fihrenden Positionen in Europa erreicht.
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Modellbau und Formerei

Gemdf der Auftragsspezifikation werden die
zum Guss erforderlichen Formen in der werks-
eigenen Modellschreinerei bzw. bei externen
Dienstleistern angefertigt und nach gief-
technischen Erkenntnissen eingerichtet. Fir
komplizierte Formteile und kiirzeste Redlisation
wird lasergestitztes Rapid-Prototyping ein-

gesetzt. Der hier-

. alien Leiten- Fle
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nach abgegossene Prototyp bildet die Basis
der anschlieBenden Serieneinrichtung. Dies
beschleunigt die Weiterentwicklung und sichert
den Ermeuerungsprozess der hochwertigen
Funktionsteile.
Dank des Know-hows aus tber 200 Jahren
Edelstahlerfahrung kannen alle gieBitechnischen
Gesichtspunkte vorausschauend Beriicksich-
figung finden, damit spater eine schnelle und
wirbelfreie Fillung der Form ohne Lunkerbil
dung gewihrleistet werden kann.
Entsprechend den LosgroBen und indivi-
duellen Anforderungen der Einsatz-
gebiete werden die Gussteile in
der betriebseigenen Hand-

Kerne aus der Kernmacherei A

formerei, Maschinenformerei, aufomatischen
Formanlage und Maskenformerei hergestell.
Die Stiickgewichte bewegen sich zwischen
0,5 und 500 kg.

Durch die Einhaltung enger MaBtoleranzen
wird hohe Qualitit garantiert, die sich auch
in Konturenschirfe und glatter Oberfliichen-
beschaffenheit wiederfindet. Zur Abrundung
der Produktion steht eine leistungsfahige
Kernmacherei mit verschiedenen Kern-
fertigungsverfahren zur Verfigung.




Stabstahl- und Blechproduktion

Erschmelzung

Die Basis fir die geforderten physikalischen
und technologischen Eigenschaften erhlt der
Stahl bereits bei der Erschmelzung im Stahl-
werk. Die vergleichsweise kleinen Schmelz-
aggregate erlauben eine groBe Flexibilitit,
welche der Friedr. Lohmann GmbH die Mog-
lichkeit bietet, Spezialprogramme fiir Sonder-
wiinsche zu entwickeln. Zudem haben Induk-
tionsdfen den Vorteil, dass die vorgegebene
Analyse sehr exakt eingehalten werden kann,
da nur wenig Verdampfung und Verschlackung
der Legierungsmetalle einfritt.

Vorsortierter Edelstahlschrott, der zu fast 100%
recycelbar ist, bildet die Basis des Material
einsatzes; die Feinabstimmung der Schmelz-
analyse erfolgt mit im Legierungsmetall
hochangereicherten Ferro-Legierungen, die
nach der computerunterstiitzten Spekiral-
analyse dosiert zugegeben werden.

ESU-Anlage

i

Mit unserer eigenen ESU-Anlage sind wir in
der Lage, hachste Anforderungen an die
Isotropie des Gefiiges und den Reinheitsgrad
der jeweiligen Qualitiiten zu erfillen.

Umformung

An der Schmiedepresse werden Rohblicke zu
Vormaterial fiir das Blechwalzwerk, Halbzeug
fir dos Hommerwerk bzw. zu Stabstahl als
Fertigprodukt in verschiedenen Abmessungen
und Qualitiiten umgeformt. Die beiden Schmie-
dehdmmer (15 und 30 Zentner) ergdnzen
die Abmessungspalette im dinneren Bereich.

Leistungsfahige Drehherd-, Herdwagen- und
Steckdfen bringen den Stahl vorab auf die
richtige Schmiedetemperatur. Zentralgesteuerte
Glihprozesse garantieren optimales Liefer-
gefiige und beste Zerspanbarkeit.

Lok
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Blechfertigung

v

Fir die Erzeugung von Edelstahlblechen hat
die Friedr. Lohmann GmbH stets ein gut sor-
fiertes Vormateriallager mit allen gdngigen
Stahlgiten vorritig und ist hierdurch kurzfristig
lieferfihig. Die kundenspezifischen Blech-
formate werden in einem betrigbseigenen
Warmwalzwerk unter Beachtung der jeweiligen
Kundenvorschriften hergestellt. Um hdchste
Qualitdt zu garantieren, werden alle Bleche
kreuzgewalzt. Der Auslieferungszustand fir
die kundenspezifische Weiterverarbeitung wird
duch einen Gluhvorgang unter Schutzgas-
atmosphdre sowie einen Walzrichtvorgang
erzielt. Eine Stirkenmessung durch Ultraschall
sowie eine Oberfldchenkontrolle jeder Blech-
tafel sind Bestandteil der Qualifitssicherungs-
maBnahmen vor Auslieferung an den
Kunden.

e Know-how vop beu;

Sonderformate von Streifenabschnitten und
Ronden, sowie Sonderformen von Werkzeugen
sind durch anschlieende Scher-, Stige- bzw.
Laserschneidvorgdnge der Blechtafeln lieferbar.

Qualitdtssicherung

Der Erfolg eines Unternehmens hiingt maf-
geblich von seiner Innovationskraft, seiner
Produktivitit und der Qualitdt der von ihm
produzierten Giter und Dienstleistungen ab.
Qualititssicherung ist ein wesentliches Instru-
ment der Erhaltung unserer Wetthewerbs-
fahigkeit und bedeutend fir unseren lang-
fristigen Markferfolg.

Die Friedr. Lohmann GmbH hat ein infegriertes
Qualitdits-, Umwelt- und Arbeitsschutz-Manage-

é




mentsystem entsprechend den einschliigigen
internationalen Normenwerken aufgebaut und
ist danach zertifiziert. Das System ist auf akii-
ves, vorbeugendes Handeln ausgerichtet und
zielt auf die kontinuierliche Verbesserung von
Qualitiit und Kundenzufriedenheit ab.

Gut ausgebildete, motivierte Fachkriifte sind
Garant fiir einen hohen Qualititsstandard der
Produkte sowie fir einen stetigen Entwick-
lungsprozess. Produkispezifische Ferfigungs-
kontrollen begleiten die Herstellung der Erzeug-
nisse.

Es ist vorrangiges Ziel, autbauend auf lang-
fristigen Partnerschaften und der permanenten
Feststellung der Bediirfnisse, Kunden optimale
Problemldsungen zu bieten und damit eine
Verbesserung unserer Wetthewerbsposition
20 erreichen.

Service

Permanente Optimierung und kontinuierliche
Weiterentwicklung unserer Produkte:
Unsere Fachleute stehen beratend in allen
qualitiits-, schmiede-, walz- und gief-
technischen Fragen sowie bei der Ldsung
von Problemen gerne zur Verfiigung.

Sie sorgen dafiir, dass die von uns
gefertigten Produkte stets in
einwandfreier Qualitit und Aus-

fihrung geliefert werden.

Wir fiihren von den Werk-

sfoffen Analysen und Mate-
rialuntersuchungen durch.

Neben Schnellarbeits-,

Kaltorbeits-, Warmarbeits-

und rosthestindigen

Schnittstihlen fertigen

wir auch Sonderstihle

nach lhren Spezifika-

tionen und Vorgaben.

Seit Mitte der 90er

Jahre haben wir unser

Liefersortiment um pul-

vermetallurgisch erzeugte 4
Stiihle erweitert. Dariber
hinaus kdnnen wir angearbei-
tete bzw. einsatzferfige Produkte
ligfern.

Gieitechnische Simulationen

In Zusammenarbeit mit hochspezialisierten
Partnerunternehmen und Hochschulen
sind wir in der Lage, eine gieBtechnische
Simulation zu erstellen. Zur Optimierung
der Gussteile muss eine Transparenz des
GieBprozesses erreicht werden. Auf Basis

von Formfillung, Erstarrung, Abkihlung,
mechanischen Eigenschaften und thermischen
Spannungen wird das Bauteil berechnet und
dargestellt. Anhand dieser Berechnungen
kdnnen die Entwicklungszeiten und osten
erheblich reduziert werden.
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Legierungen v

Die wesentlichen Legierungselemente der
Werkzeugstahle sind neben dem Kohlenstoff
—als Triiger der Hairte — die Flemente Silizium,
Mangan, Chrom, Molybdin, Vanadium, Wolf
ram und Kobalt.

Fiir die Feinabsfimmung des Stahles wihrend
der Erschmelzung stehen sie dem Stahlwerker
bereits in hoch angereicherter Form als Ferro-
legierungen zur Verfiigung. Sie werden den
Stihlen in wohlabgestimmter Menge zur
Beeinflussung der Eigenschaften wie Hart-
barkeit, VerschleiBfestigkeit, Zahigkeit,
Schneidhaltigkeit, Korrosionshestéindigkeit,
Warmfestigkeit oder Anlasshestindigkeit
2ulegiert.

3
%
2

20
1 (50 9 yora

3 QA
Urom (80 s

%

, o \
%/de (70 oSS

Im Bereich der hitzebestindigen Gussprodukte
ist der Legierungsgehalt im wesentlichen ein
Wechselspiel von Chrom und Nickel zur Be-
einflussung von Temperaturbestindigkeit,
Temperaturwechselbestandigkeit und Bestdin-
digkeit gegen verschiedenste Ofenatmos-
phren bei ausreichender mechanischer Belast-
barkeit.
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PRODUKTE UND ANWENDUNG

K,

Schleuderriider werden aus
hochverschieififestem Edel-
stahiformguss gefertigt
und requfdr in Einzelfeilen
geliefert.

Hitzebestindige Gussteile W

Lweifellos gehdrt der hitzebestindige Guss
zu den bedeutenden Produkten der Friedr.
Lohmann GmbH. hm kommt in Form von
Chargiergestellen als Bindeglied zwischen dem
2u behandelnden Werkstiick und der Ofen-
anlage bis zur Richtmaschine eine besondere
Rolle zu. Es werden Roste und Chargierhilfen

baufertige Antriebs- und Umlenkrollen sowie
Tragrollen.

Auch Massengiiter und Kleinteile kdnnen mit  im Baukastenprinzip nach Standardabmes-
Chargierhilfen beschickt werden — in stapeF  sung oder auch nach individuellen Kunden-
baren Karben mit hitzebestindigem Gewebe-  wiinschen geliefert. Durch einen infensiven
draht. W Dialog zwischen Anwender und GieBerei kann

Der Rost als Basis der Chargiergestelle zeigt,
wie der Abbau von Spannungen im Bereich
der Knotenpunkte geldst wird. ¥

durch optimale Anpassung der Chargiergestelle
an den meist vollautomatischen Produktions-
ablauf die fiir den Betrieb kostengiinstigste
|deallésung entwickelt werden.
Gussgliederbinder fiir den Hoch- und Niedrig-
temperaturbereich sind lieferbar als Fertig-
komponenten fiir Durchlaufifen. Die Einzel
glieder sind entsprechend der Verfah-
renstechnik und des Wirmebehandlungs-
qutes mit Durchbriichen, Uberlappungen,
Stegen, Mitnehmern oder Walbun-
gen nach Kundenvorgabe ausge-
bildet.  Komplettiert wird
das Angebot durch ein-

Ofenscharnierplattenbénder werden mit A
einer Breite zwischen 300 und 2.000 mm
geliefert.

Verschleififeste Gussteile v

Um dem VerschleiB von Komponenten in Stahk
kornstrahlern entgegenzuwirken, hat die Friedr.
Lohmann GmbH eine Anzahl hochlegierter
Werkstoffe entwickelt, die sich infolge indi-

Warmebehandlungen durch hohe
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Blech- und Stabstahlprodukte w

Die Leistung eines Werkzeugs unter betrieb-
licher Belastung ist abhiingig von seiner kon-
struktiven Gestaltung, den Herstellungs-
bedingungen, einer optimalen Werkstoff-
auswahl und einer werkstoffgerechten Warme-
behandlung.

Eine befriedigende Lebensdauer kann nur dann
erwarfet werden, wenn alle zuvor genannten
Anforderungen erfilllt sind.

Die Forderung nach optimaler VerschleiBibestan-
digkeit bei gleichzeitig hdchster Zahigkeit und
Anlasshestdndigkeit ist gegenldufig und kann
daher auch nicht von einem einzelnen Werk-
zeugstahl erfillt werden.

Konsequenterweise erfordert die beste Werk-
stoffauswahl fir einen gegebenen Anwen-
dungsfall in den meisten Fllen Gberdurch-
schnittliche Erfahrung bzw. spezifisches
Expertenwissen, welches die Friedr. Lohmann
GmbH in Uber zwei Jahrhunderten erworben
hat. In den Gberwiegenden Fillen bedeutet
dies die Auslotung eines opfimalen Kompro-
misses.

Die Konstrukteure und Ingenieure der Friedr.
Lohmann GmbH stehen Ihnen fir eine einge-
hende Beratung germne zur Verfiigung.

Stabstahlprodukte:

In unserem Lager sind wir bemht, die ein-
schldgigen Stahlgiten mdglichst universell
verfiighar zu halten, um kiirzeste Ligferfristen
20 garantieren. Stabstahl kann je nach Kunden-
wunsch roh oder geschiilt bzw. Gberdreht

Blechprodukte:

Als Lieferform im Walzbereich stehen kreuz-
gewalzte Bleche, Streifen und Ronden zu Ihrer
Disposition.

Blechtafeln werden im Abmessungsbereich
von ca. 0,8 mm bis zu max. 32,5 mm Stirke
gefertigt, Streifen und Zuschnitfe auf betriebs-
eigenen Anlagen nach engsten Toleranzen
geschert oder gesigt. Ronden werden in
Partnerbefrieben gelasert und bei Bedarf auch
mit Mittel- und /oder Nebenldchern versehen.

geliefert werden. Das Stabmaterial kann z.B.
scheibenweise auf engste Toleranzen gesiigt
werden. Hierfur steht ein gut ausgeristeter
Maschinenpark zur Verfiigung. Auch ange-
arbeitete Produkte, wie Gesenke oder hohl-

gebohrtes Material, kann im Verbund mit
Parmerbetrieben hergestellt werden.




Die Pflege eines sensiblen Umwelt-
bewusstseins gehdrt zum moralischen
Selbstverstindnis der Friedr.
Lohmann GmbH. Neben dem
Bestreben, die hohe Qualitiit

der Stahlprodukte zu erhalten

und zu verbessem, werden

auch immer hahere An-

spriche an die Umweliver-
trglichkeit der einge-

setzten Technologien

gestellt. Die erforderlichen
MaBnahmen zur Zertifizie-

rung eines Umweltmanage-
mentsystems nach EN IS0
14007 wurden erfolgreich abge-
schlossen. Dadurch wird sichergestellf,
dass die Friedr. Lohmann GmbH ein
Umweltmanagementprogramm zur Ver-
wirklichung ihrer umweltbezogenen Ziel-
setzungen eingefhrt hat und aufrecht erhiilt.
Durch die Umstellung von Teilen der Pro-
duktionsanlagen von Kohle- und Gaséfen auf
die heute verwendeten strom-, erdgas- und
schutzgashetriebenen Ofenanlagen mit
fortschrittlicher Brenner- und Regeltechnik
sowie automatischer Steuerung werden die
gesetzlich vorgeschriebenen Emissionsgrenz-
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A Dig Friedr. Lohmann GmbH nutzt heute die Wasserkraftanfage an 'S
der Ruhr — welche vormals dem Betrieb einer Kormmiihle diente
und spdter als Direktantrieb von Produktionsaggregaten genutzt
wurde — nach entsprechender Umstellung und Modemisierung zur
Stromerzeugung.

@

EN ISO 9001
Zertifikat:041006210

@ LB

EN ISO 14001
Zertifikat:04104257

werte nicht nur eingehalten, sondern sogar
weit unterschriten.

Regenwasser ist wertvoll !

Niederschlagswasser wird dber entsprechende
Einrichtungen dem natiirlichen Kreislauf wieder
zugefthrt. Damit wird die Einleitung von
Regenwasser in die Kanalisation vermieden.

Die Nutzung der Wasserkraft im Werk Herbede
war schon Mitte des 19. Jahrhunderts eine
begehrte regenerative Energiequelle fiir den
Antrieb der ersten Walzenpaare im Blech-
walzwerk. Dieser Direktantrieh wurde 1992
mif der Umstellung von Inselbetrieb auf Netz-
Parallelantrieb aufgegeben. Heute werden
insgesamt 4 Turbinen mit Wasserkraft betrie-
ben. Dies ermdglicht die Einspeisung des
Stroms rund um die Uhr in das Gffentliche
Netz. Insgesamt werden etwa 4,5 Mio. KWh
im Jahr erzeugt.

Das Bestreben des Unternehmens ist es, mit
gezielten MaBnahmen den Umweltschutz und
den Arbeitsschutz sicher zu gestalfen und zu
verbessern. Dazu dient auch das im Jahr 2002
neu organisierte , Betriebliche Verbesserungs-
vorschlagswesen”.
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Ausbldung v Regonaes Engogement v

Dig Friedr. Lohmann GmbH fordert den Nach-
wuchs einer nach wie vor zukunfstriichtigen
Branche und bietet Berufsaushildungen im
Verbund mit dem Bildungswerk Witten/
Hattingen GmbH an. Auch Umschulungen und
Berufspraktika gehdren zu unseren Aushil
dungsmaglichkeiten.

AUSBILDUNGSBETRIER
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Triedr. Lubwraes Conkh
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Bisher ausgebildete Berufe:

= Energieelektroniker-Betriebstechnik,
= |ndustriemechaniker-Betriehstechnik,

= Verfohrensmechaniker-Stahlumformung,
= Giefereimechaniker-Handformguss,
= Mechatroniker,

= Industriekaufmann/rau,

= Informatikkaufmann/frau.

Die im Familien- und Firmenarchiv in der
ehemaligen Kornmiihle mit inzwischen
angeschlossenem, als , Remise” bezeichneten
Gebiudefrakt des ehemaligen Hofes Starmann
aufbewahrten Archivalien, Einrichtungen,
Gegenstinde und Aggregate belegen den
Anteil der Familie Lohmann an der frihen
Industrialisierung und der stidtebaulichen
Entwicklung Wittens wie auch die Erfolge des
Firmengriinders und seiner Nachkommen auf
dem Gebiet der Stahlerzeugung. Damit wird
der Bedeutung des Unternehmens fiir die
Wirtschaftsgeschichte Wittens Rechnung
gefragen.

Die Kontinuifdt der Prisenz der Eigentimer-
familien unseres Unterehmens in der Leitung
der Familien-GmbH ebenso wie das Engo-
gement von Mitarbeitern, deren Vorfahren
bereits bei uns titig waren, haben eine
ausgeprdgte Unternehmenskultur hervor-
gebracht.
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Alle Angaben ohne Gewﬁh_r.. Anderung

Als fest in Witten verwurzeltes Unternehmen
unterstiitzt die Friedr. Lohmann GmbH Vereine
vielfiltiger Art aus dem kommunalen Umfeld.

So ermaglicht beispielsweise die Firma seit
Jahren dem PV-Triathion Witten, das Werks:
geldnde zur Austragung der jdihrlich im Her-
beder Ruhrtal stattfindenden internationalen
Triathlon-Wettkimpfe unter Einbindung eines
Jedermann-Triathlons — dem Friedr. Lohmann
Edelstahl-Volkstriathlon — zu benutzen. Diese
Veranstaltung findet immer wieder grofien
Luspruch.
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Auf Bewdhrtem aufbauen...
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Qualitat in Edelstahl

Fertigungsprogramm

Stabstahl /Bleche

= Werkzeugstihle

= Schnellarbeitssthle

= Rosthestiindige Schnittstihle

= Sonderstdhle

= Pylvermetallurgisch erzeugte Stahle

Edelstahlformguss

= Hitzebestindige Gussteile

= Hochverschleiifeste Gussteile

= Roh, bearbeitet, als Verbundkonstruktion

Lohnarbeit

= Umschmelzen (ESU)

= Schmieden, walzen

= Schiilen, bearbeiten, schneiden

Handel mit Edelstahlprodukten

Lager

= Bleche

= Stabstahl
= Formguss

Service
= Beratung
= Konstruktion inkl. Prototyping

Stammwerk

Friedr. Lohmann GmbH

Werk fiir Spezial- & Edelstiihle
Ruhrtal 2

D-58456 Witten-Herbede

Tel.: +49 (0) 2302 /70 14-0

Fox +49 (0) 2302 /70 14-189
Email: stahl.info@lohmann-stahl.de

EdelstahlgieBerei

Friedr. Lohmann GmbH

Werk fiir Spezial- & Edelstiihle
Brauckstr. 37

D-58454 Witten-Annen

Tel.: +49 (0) 2302 /89 06-0

Fax +49 (0) 2302 /89 06-30
Email: guss.info@lohmann-stahl.de

Internet
www.lohmann-stahl.de




