DATENBLATT - DATA SHEE Lohmanmn

Qualitét in Edelstahl

Werksmarke Vergleichbare Standards DIN EN ISO 4957 Werkstoff Nr.
Brand name Comparable standards Name Material no.
LO-K 2510 AISI Type O1 95MnWCr5 1.2510
Richtanalyse [%)] c Mn Cr v w
Typical analysis 1,0 1,2 0,6 0,1 0,6
Dichte Lieferharte
Spec. weight 7,85 g/em’ Delivery hardness max. 229 HB

Wirmeausdehnungskoeffizient 20-100°C 20-200°C
Thermal expansion 12,2 13,2

Warmeleitfahigkeit bei 20°C

Thermal conductivity at 20°C 33,5 W/mK

10°%/K

Mittellegierter Werkzeugstahl mit hoher Harteannahme und guter MaRRbestandigkeit bei der Hartung. Verwendung fur

Eigenschaften und Schnitt-, Stanz- und Pragewerkzeuge, Walzen und Profilrollen, Messwerkzeuge, Fiihrungsleisten und Papierschneidemes-
Verwendung ser. Die Anwendungen sind identisch mit LO-K 2842 (AISI 02).

Steel characteristics and Medium alloyed tool steel with good hardenability and good dimensional stability upon heat treatment. Is used for blan-
application king and stamping tools, cold forming rolls, measuring tools, guide rails and paper cutting knives. The application field

corresponds with grade LO-K 2842 (AlSI 02).

Weichgliihen R Ofenabkiihlung bis R anschl. Luft
; 740—770°C . <550°C . .

Soft annealing Furnace cooling then air cooling
Wirme-
behandlung Harten 780 — 820 °C Ol /Warmbad (180 — 220 °C)
Heat Hardening oil /salt bath (180 — 220 °C)
treatment

Anlassen Harte nach dem Anlassen ca. 58 —62 HRC

. 220—260°C .
Tempering Hardness after tempering approx 58—62 HRC
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