DATENBLATT - DATA SHEE Lohmanmn

Qualitét in Edelstahl

Werksmarke Vergleichbare Standards Lohmann-Schliisselnr. Werkstoff Nr.
Brand name Comparable standards Lohmann-keyno. Material no.
LO-QPM 53 - 1.3352.01/8 1.3352
Richtanalyse [%)] C Si Mn Cr Mo v W
Typical analysis 2,5 0,5 0,3 4,2 3,1 8,0 4,2
Dichte 3 Lieferharte
Spec. weight 7,8 gfem Delivery hardness max. 300 HB

Warmeleitfahigkeit bei 20°C Warmeausdehnungskoeffizient 20-100°C 20-200°C
L. o 24 W/mK . 10°/K
Thermal conductivity at 20°C Thermal expansion 12,1 12,7
Eigenschaften und Pulvermetallurgisch erzeugter Schnellarbeitsstahl mit hohem VerschleiBwiderstand und hoher Schneidhaltigkeit
Verwendung bei guter Zahigkeit. Anwendungen liegen im Bereich als Schneidwerkzeug, Stanzen und Feinschneiden.
Steel characteristics and High-speed steel produced by powder metallurgy with high wear resistance and high cutting performance with in
application addition good toughness. Applications are in the field of cutting tools, punching and fine blanking.
Spannungsarmgliihen 600 - 700 °C Haltezeit mind. 2h / langsames Abkiihlen Ofenabkiihlung bis < 500 °C
Stress relieving Holding time min. 2h / slow cool down Furnace cooling <500 °C
Warme- Weichgliihen o Haltezeit mind. 3h in Schutzgasatmosphare Ofenabkiihlung bis < 700 °C | anschl. Luft
K 850 -900 °C . . . . . . o . .
behandlung Soft annealing holding time min. 3h in protective gas atmosphere Furnace cooling <700 °C | then air cooling
Heat Harten 1000 - 1180 °C je nach gewahlter Hartetemperatur 59 - 65 HRC
treatment Hardening depending on the selected hardening temperatur 59-65HRC
Anlassen o Abkuhlung bis Raumtemperatur mind. 3x, mind. 1h
) 560 °C . ; .
Tempering cooling down to room temperature min. 3x, min. 1h
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Alle Angaben ohne Gewéhr. Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. Stand 05.2021
All information without guarantee. Subject to change without notice. Status 05.2021
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